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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ П Р О Г Р А М М Ы 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих («Слесарь - ремонтник») 

1 .1 . Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) -
является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 
соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая 
эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям), базовой 
подготовки, в части освоения основного вида деятельности (ВД): Выполнение 
работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
(«Слесарь - ремонтник») и соответствующих профессиональных компетенций 
(СПК): 
1 .Осуществлять техническое обслуживание промышленного оборудования. 
2.Осуществлять ремонт промышленного оборудования. 

1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 
освоения профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт: 
- слесарной обработки деталей; 
- электросварочных работ; 
- технического обслуживания промышленного оборудования; 
-ремонта промышленного оборудования; 
уметь: 
- подготавливать рабочее место и инструмент к работе; 
- выбирать метод обработки деталей; 
- обрабатывать детали различными видами слесарных работ; 
- соблюдать технологическую последовательность общеслесарных работ; 
- выбирать инструменты и приспособления для слесарных работ; 
- пользоваться необходимым инструментом и производить технические 

измерения (штангенциркулем, микрометром); 
- производить разборку, ремонт, сборку и испытание простых узлов и 

механизмов оборудования; 
- производить ремонт простого оборудования, а также средней сложности 

под руководством слесаря более высокой квалификации; 
- осуществлять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива; 
- выполнять работы с применением пневматических, электрических 

инструментов и на сверлильных станках; 
- проводить электросварочные работы, пайку, лужение; 



- нарезать наружную и внутреннюю резьбу; 
- пользоваться средствами по технике безопасности, пожарной безопасности; 
знать: 
-основные виды и методы слесарной обработки; 
- последовательность слесарных работ; 
- способы определения вида материала; 
- наименование, назначение, виды, устройство, применение инструмента, 

приспособлений при выполнении различных работ; 
- назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей; 
- способы контроля качества слесарных работ; 
- назначение структурных подразделений ремонтного предприятия; 
- оформление технологической документации на проведение слесарно-сва-

рочных работ; 
- техническое обслуживание и виды ремонта; 
- экологические мероприятия при обслуживании и ремонте промышленного 

оборудования; 
- правила техники безопасности, пожарной безопасности, электробезопасности 

при слесарно- сварочных работах; 
- санитарно - гигиенические условия труда. 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего - 288 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 72 часа, включая: 
аудиторной учебной работы обучающегося (обязательных учебных занятий) -
48 часов; 
внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы обучающегося - 24 часа; 
учебной и производственной практики - 216 часов. 

2 .РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО М О Д У Л Я 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 
овладение обучающимися видом деятельности Выполнение работ по одной 
или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих («Слесарь -
ремонтник»), в том числе профессиональными (СПК) и общими (ОК) 
компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

СПК 4.1 Осуществлять техническое обслуживание промышленного 
оборудования 

СПК 4.2 Осуществлять ремонт промышленного оборудования 



OK 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

OK 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество. 

OK 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях 
и нести за них ответственность. 

OK4 Осуществлять поиск и использование информации, 
необходимой для эффективного выполнения профессиональных 
задач, профессионального и личностного развития. 

OK 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с 
коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, 
осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 



3 . СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3 . 1 . Тематический план профессионального модуля 

Код 
профессиональных 
компетенций 

Наименования 
разделов 
профессионального 
модуля 

Всего 
часов 
(макс 
учебная 
нагрузка 
и прак
тики) 

Объем времени, отведенный на ос во 
междисциплинарного курса (курсов 

ение Практика 

Код 
профессиональных 
компетенций 

Наименования 
разделов 
профессионального 
модуля 

Всего 
часов 
(макс 
учебная 
нагрузка 
и прак
тики) 

Аудиторная учебная работа 
обучающегося (обязательные 
учебные занятия) 

Внеаудиторная 
(самостоятельная)у 
чебная работа 
обучающегося, 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(по профилю 
специальности), 
часов 
(если предусмотрена 
рассредоточенная 
практика) 

Код 
профессиональных 
компетенций 

Наименования 
разделов 
профессионального 
модуля 

Всего 
часов 
(макс 
учебная 
нагрузка 
и прак
тики) 

Всего, 
часов 

в т.ч. 
лабораторные 
работы и 
практические 
занятия, 
часов 

вт.ч., 
курсовая 
работа 
(проект), 
часов 

Всего, 
часов 

вт.ч., 
курсовая 
работа 
(проект), 
часов 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(по профилю 
специальности), 
часов 
(если предусмотрена 
рассредоточенная 
практика) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

СПК 4.1 - 4.2 Раздел 1 Ведение основ 
слесарного дела 

180 48 16 24 108 СПК 4.1 - 4.2 

Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

108 - в 

Всего: 288 48 16 - 24 - 108 108 



3 . 2 . Содержание обучения по профессиональному модулю ( П М ) 

Наименование 
разделов 
профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, внеаудиторная 
(самостоятельная) учебная работа обучающихся и самостоятельная работа 
обучающихся 

Обьем 
часов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
Раздел 1 Ведение 
основ слесарного 
дела 

180 

М Д К . 04.01 
Основы слесарного 
дела 

72 

Тема ^ О р г а н и з а ц и я 
слесарных работ 

Содержание 6 Тема ^ О р г а н и з а ц и я 
слесарных работ 

1 Профессия слесаря. Историческое развитие слесарного дела. 
Значение профессии слесаря в современном производстве. Виды слесарно- сварочных 
работ. 

4 2 

2 Научная организация труда слесаря. Оборудование слесарных мастерских. 
Основные требования к организации рабочего места слесаря. Организация рабочего места 
слесаря. Измерительный инструмент. 

3 

3 Санитарно - гигиенические условия труда. 
ТБ" труда слесаря и противопожарные мероприятия. 

2 

Практическое занятие 2 

1 Измерение штангенциркулем. 
Измерение микрометром. 



Тема 1.2 
Размерная обработка 
деталей 

Содержание 4 Тема 1.2 
Размерная обработка 
деталей 

1 

2 

Общие понятия, виды разметки. 
Приспособления для плоской разметки. 

j> 
Тема 1.2 
Размерная обработка 
деталей 

1 

2 
Инструмент для плоскостной разметки (назначение, конструкция, использование). 
Подготовка к разметке. 

2 

Тема 1.2 
Размерная обработка 
деталей 

Практическое занятие 2 

Тема 1.2 
Размерная обработка 
деталей 

1 Изучение технологических приёмов разметки металла. 

2 

Тема 1.3 
Рубка металла 

Содержание 4 Тема 1.3 
Рубка металла 1 Определение рубки, её суть. 

Инструменты для рубки. Их назначение, конструкция, заточка. 
2 л 

J 

П тактическое занятие 2 

Изучение технологических приёмов рубки металла. 

2 

Тема 1.4 
Правка и рихтовка 
металла (холодным 
способом) 

Содержание 2 Тема 1.4 
Правка и рихтовка 
металла (холодным 
способом) 

1 Определение правки и рихтовки. Назначение, суть Виды правки: правка полосового 
материала; правка листового металла; правка прутьев и валов. 

2 2 
Тема 1.4 
Правка и рихтовка 
металла (холодным 
способом) 

2 Особенности правки сварных изделий. 
Инструмент и машины для правки. 

2 

2 

Тема 1.5 
Гибка металла 

Содержание 4 Тема 1.5 
Гибка металла 1 Общие сведения. Суть этого вида работ. Гибка деталей из листового и полосового 

металла. 
2 2 

3 

Тема 1.5 
Гибка металла 

2 Гибка и развальцовка труб. Способы гибки труб. 
Механизация гибочных работ. 

2 

Тема 1.5 
Гибка металла 

П зактическое занятие 2 

Тема 1.5 
Гибка металла 

1 Определение длины заготовок для гибки различного профиля. 
Изучение технологических приёмов гибки металла (труб). 

2 



Тема 1.6 Содержание 4 

Резка металлов 1 Сущность процесса речки. 
Речка ручными ножницами (малогабаритными силовыми, рычажными, маховыми). 

2 -л 

л 

2 Резка ножовкой металла различного профиля. 
Резка труб ножовкой и труборезом. 

л 

Практическое занятие 
1 Изучение технологических приёмов резки металла различными инструментами. 

Тема 1.7 Содержание 4 
Опиливание металла 1 Сущность процесса опиливания. Виды опиливания. 2 л 

2 Напильники, их классификация, типы. Конструкция напильников. Выбор напильников 
для опиловочных работ. 

2 

Практическое занятие 2 
1 Изучение технологических приёмов опиливания металла. 

Тема 1.8 
Сверление 

Содержание 6 Тема 1.8 
Сверление 1 Сущность процесса. Свёрла, конструкция, Различные типы свёрл. Заточка свёрл. 4 ~> 

2 Ручное и механизированное сверление. Сверлильные станки, установка и крепление 
деталей для сверления. Крепление свёрл. 

2 

J Режимы сверления. Сверление сквозных, глухих и неполных отверстий. 2 
Практическое занятие 2 

1 Изучение технологических приёмов сверления отверстий. 

Тема 1.9 Содержание 2 
Зенкерование, 
зенкование,. 
развёртывание 
отверстий 

1 Зенкерование. Зенкеры (их конструкция, виды). 
Зенкование. Зенковки (их конструкция, виды). Инструмент для зенкования. 

2 2 Зенкерование, 
зенкование,. 
развёртывание 
отверстий 2 Развёртывание отверстий. Инструмент для развёртывания (развёртки). Приёмы 

развёртывания. 

•-> 
J 

Тема 1.10 Содержание 6 
Нарезание резьбы 1 Понятие о резьбе. Основные элементы резьбы. Профили резьб. Основные типы резьб и их 

обозначение. 
4 -> 

J) 



0 Инструменты для нарезания резьбы. 
Нарезание наружной резьбы, нарезание внутренней резьбы. 

1 

.1 Нарезание резьбы на трубах. 
Механизация нарезания резьбы. 

Практическое занятие 
1 Изучение технологических приёмов нарезания наружной и внутренней резьбы. 

Тема 1.11Клёпка, 
пайка, лужение 

Содержание 2 Тема 1.11Клёпка, 
пайка, лужение 1 Сущность клёпки. Инструмент и приспособления для клёпки. Ручная и машинная клёпка. 2 2 
Тема 1.11Клёпка, 
пайка, лужение 

2 Пайка, её суть. Инструмент и приспособления для этой операции. Флюсы и припои. 

2 2 
Тема 1.11Клёпка, 
пайка, лужение 

-> j Процесс лужения, его суть. Инструмент и приспособления для этой операции. 

2 

2 

Тема 1.12 
Электросварочные 
работы 

Содержание 4 Тема 1.12 
Электросварочные 
работы 1 Сущность и классификация процессов сварки. Типы сварных соединений. 4 -> 

J 

Тема 1.12 
Электросварочные 
работы 

2 Оборудование и инструменты, приспособления, применяемые при сварке. 
Контроль качества сварных соединений. 

4 
"i 
J) 

Самостоятельная работа при изучении раздела 1 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 
параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем). 
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 
практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
Составление докладов, сообщений, конспектов по темам: « Шабрение», «Притирка и доводка». 

24 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 
1 .Пространственная разметка. 
2.Механизация процесса рубки металла. 
3.Особые случаи резания. 
4.Механизация опиловочных работ. 
5.Особенности сверления труднообрабатываемых сплавов и пластмасс. 

24 



6.Способы удаления поломанных метчиков. 
7.Машинная клёпка. 
К.Чеканка. 
9.Шабрение, механизация шабрения. 
10.Замена шабрения другими видами обработки. 
1 1 .Клеевые соединения. 
12.Притирка и доводка. 

Учебная практика 
Виды работ: 
- слесарная обработка деталей; 
- электросварочные работы. 

108 

Вид работ 1 Содержание 72 
Слесарная обработка 
деталей 

1 Инструктаж по охране труда и технике безопасности. 
Организация рабочего места. 

2 Разметка заготовок. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке. 
Техника 
безопасности. Разметка несложных деталей. 
Правка, гибка, рубка и резка металла. Инструменты, применяемые при данных операциях. 
Техника безопасности. Выполнение заданий. 

4 Опиливание металла. Основные виды опиловочных работ. Напильники, их конструкция. 
Техника безопасности. Выполнение заданий. 

5 Сверление и зенкерование отверстий. Оборудование и инструменты, применяемые для 
обработки отверстий. Техника безопасности. Выполнение заданий. 

6 Нарезание резьбы Приспособления, применяемые для нарезания резьбы. Метчики, 
плашки - их назначение, конструкции. Техника безопасности. Выполнение заданий. 

7 Клепка, пайка и лужение. Инструмент и приспособления, применяемые для данных 
операций. Техника безопасности. Выполнение заданий. 

8 Шабрение. Типы шаберов, заточка и заправка шаберов. Техника безопасности. 
Выполнение заданий. Выполнение заданий. 



Вид работ 2 
Электросварочные 
работы 

9 ! Притирка. Подготовка притирочных материалов. Основные операции при притирке. 
I Техника безопасности. Выполнение заданий. 

Практические занятия 36 Вид работ 2 
Электросварочные 
работы " 1 Инструктаж по охране труда и технике безопасности. Противопожарные мероприятия. 

Организация рабочего места. 

36 

2 Сущность и классификация процессов сварки. Основные типы сварных соединений. 
Принадлежности и инструмент сварщика. Свариваемость стали. Контроль качества швов. 
Техника безопасности. Выполнений заданий. 

36 

Сварка труб и трубопроводов. Приспособления и инструмент. Подготовка труб к сварке. 
Техника безопасности. Противопожарные мероприятия. Выполнение заданий. 

36 

4 Контроль качества сварных швов. Различные методы контроля и их использование на 
практике. 

36 

Производственная практика - (по профилю специальности) 
Виды работ: 
- обслуживание промышленного оборудования; 
- ремонт промышленного оборудования. 

108 

Вид работ 1 
Обслуживание 
промышленного 
оборудования 

Содержание 12 Вид работ 1 
Обслуживание 
промышленного 
оборудования 

1 Ознакомление со структурой управления ремонтным хозяйством промышленного 
предприятия. Ознакомление с системой планово - предупредительного обслуживания и 
ремонта. Виды ремонта, их содержание. 

12 Вид работ 1 
Обслуживание 
промышленного 
оборудования 

2 Маршрутные карты. Основные ремонтные нормативы. 

12 Вид работ 1 
Обслуживание 
промышленного 
оборудования 

з- Основы техники безопасности и охраны труда. 
Техника безопасности при обслуживании и ремонте промышленного оборудования. 
Промышленная санитария. Пожарная безопасность. Электробезопасность. 
Охрана окружающей среды. 

12 



4 Ознакомление с оборудованием, приспособлениями, применяемыми при ремонте 
(подъёмно-транспортное оборудование, специальные приспособления, необходимые 
при оборудовании рабочего места слесаря-ремонтника). 
Смазочное хозяйство. 

Вид работ 2 
Ремонт 

Содержание 96 

промышленного 
оборудования 

1 Проверка наличия необходимой документации. Её оформление. Маркировка деталей, 
узлов, механизмов. 

2 Чистка и мойка ремонтируемого оборудования. 
Разборка оборудования. ТБ при подготовительных работах. Охрана окружающей среды. 
Дефектовка и сортировка, составление дефектовочной ведомости. 

~> Разметка плоскостная. Рубка металла различным приёмами, заточка зубила. Правка и 
рихтовка металла (холодным способом).Гибка деталей из листового и полосового 
металла. 

4 Нарезание внутренней и наружной резьбы. Пригонка резьбы. Смена и крепление болтов, 
гаек, шпилек. Нарезание резьбы на трубах. 

5 Сверление, затачивание спиральных свёрл. Ручное и механизированное сверление, 
Сверление на станках, Установка и крепление сверла. Сверление различных отверстий. 

6 Зенкерование отверстий. Зенкование цилиндрических или конических углублений и 
фасок под головки винтов, болтов, заклёпок. 

7 Замена узлов и деталей: болтов, винтов, шпилек и гаек с исправлением смятой нарезки. 
Замена запорных вентилей для воздуха, масла, воды, их установка по месту. 

8 Вырубка смазочных канавок под вкладыши и подшипники и их замена; 

9 Работы с футерованным оборудованием и оборудованием из защитных 
материалов; 

10 Клёпка ручная и машинная. Пайка различными припоями. Лужение. 



11 

1з 

Обработка деталей с применением пневматических, электрических инструментов. 

Сварка труб и трубопроводов. Приспособления и инструмент. 
Подготовка труб к сварке. Контроль выполненной работы. 
Выполнение работ на металлообрабатывающих станках (токарных, шлифовальных, 
строгальных и др.) 

14 Изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки. 

15 Сборка и испытание простых узлов и механизмов оборудования под руководством 
слесаря более высокой квалификации. 

16 Ремонт продольных и поперечных салазок, суппортов токарных станков; 

17 Окраска и сдача отремонтированного оборудования из ремонта. 
Консервация; 

18 Соблюдение мероприятий по охране труда и технике безопасности, 
электробезопасности, пожарной безопасности. Выполнение требований по экологии и 
охране окружающей среды. 

Всего 288 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности.по образцу, инструкции или под руководством); 
3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ П Р О Г Р А М М Ы 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО М О Д У Л Я 

4.1 .Материально-техническое обеспечение 
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 
«Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования», «Процессы 
формообразования и инструменты», «Технология обработки материалов»; 
лаборатории «Материаловедение», слесарно-механической мастерской. 

Оборудование учебных кабинетов и лаборатории: 
- рабочее место преподавателя; 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- переносное мультимедийное оборудование; 
- учебно-наглядные пособия, раздаточный дидактический материал; 
- переносное мультимедийное оборудование; 
- учебно-наглядные пособия на электронных носителях. 

Оборудование слесарно-механической мастерской: 
- рабочее место преподавателя; 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- верстаки, слесарные тиски, слесарные и измерительные инструменты; 
- противопожарное оборудование; 
- средства для оказания первой медицинской помощи. 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 

О с н о в н а я : 
1 .Карпицкий В. Р. Общий курс слесарного дела [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд. - М.: НИЦ ИНФРА-М.: Мн.: 
Нов. знание, 2014. - 400 с - Режим доступа: http://www.znanium. com- ЭБС 
СГУ, по паролю 
2. Долгих А. И. Слесарные работы [Электронный ресурс]: учебное пособие / 
А.И. Долгих, С В . Фокин, О.Н. Шпортько. - М.: Альфа-М: НИЦ ИНФРА-М, 
2014. - 528 с - Режим доступа: http://www.znanium.com -ЭБС СГУ, по 
паролю 
З.Фещенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при.изготовлении и 
ремонте машин. Книга 1 [Электронный ресурс]: учебное пособие / В.Н. 
Фещенко.-М.: Инфра-Инженерия, 2013.-464 с - Режим доступа: 
http://www.iprbooks.ru.-ЭБС «IPRbooks», по паролю 
4.Материаловедение и слесарное дело [Электронный ресурс]: учебник / 

Ю.Т. Чумаченко, Г.В. Чумаченко. — М.: КноРус, 2017. — 293 с. — (Среднее 
профессиональное образование) - Режим доступа: http: // www.book.ru 

http://www.znanium
http://www.znanium.com
http://www.iprbooks.ru
http://www.book.ru


Дополнительная: 
1. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Механическая обработка на станках. 
Книга 2 | Электронный ресурс]: учебное пособие/ В.Н. Фещенко - М.: Инфра-
Инженерия, 2013.— 464 с.— Режим доступа: http://www.iprbooks.ru.— ЭБС 
«lPRbooks», по паролю 
2. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Сборка производственных машин. Книга 3 
[Электронный ресурс]: учебное пособие/ В.Н. Фещенко М.: Инфра-
Инженерия, 2013.— 544 с.— Режим доступа: http://www.iprbooks.ru.— ЭБС 
«IPRbooks», по паролю 
3. Фролов В. А. Сварка [Электронный ресурс]: введение в специальность: 
учебное пособие / В.А. Фролов, В.В. Пешков и др.; Под ред. проф. В.А. 
Фролова - 4 изд., перераб. - М.: Альфа-М: НИЦ Инфра-М, 2013. - 384 с -
Режим доступа: http://www.znanium.com- ЭБС СГУ, по паролю 

4.3. Организация образовательного процесса 

Обязательным условием допуска к освоению профессионального модуля 
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих («Слесарь - ремонтник») является освоение 
МДК. 04.01 Ведение основ слесарного дела, приобретение 
профессиональных навыков при прохождении соответствующих разделов 
рабочей программы выше указанного профессионального модуля. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих 
обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
наличие высшего профессионального образования, соответствующего 
профилю модуля Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 
рабочих, должностям служащих («Слесарь - ремонтник») и специальности 
15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования 
(по отраслям). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 
руководство практикой 
Преподаватели междисциплинарных курсов, а также 
общепрофессиональных дисциплин. 

http://www.iprbooks.ru
http://www.iprbooks.ru
http://www.znanium.com-


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
П Р О Ф Е С С И О Н А Л Ь Н О Г О М О Д У Л Я (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты 

(освоенные профессиональные и общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

СПК 4.1 Осуществлять техническое 
обслуживание промышленного 
оборудования 

ОК 2 Организовывать собственную 
деятельность, выбирать методы и способы 
выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество 

ОК 4 Осуществлять поиск и 
использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения 
профессиональных задач и 
личностного развития 

i ОК 5 Использовать информационно-
коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

- выполнение необходимого соответствия 
перечня выбранных работ по техническому 
обслуживанию (ТО) оборудования 
техническим условиям на ТО 
оборудования; 

- точность и грамотность оформления 
технической документации; 

- подготовка рабочего места для 
проведения ТО оборудования; 

- соблюдение правил по охране труда, 
гигиенических, санитарно - технических 
требований; 

- рациональный, грамотный выбор и 
применение методов и способов решения 
профессиональных задач при обслужива
нии промышленного оборудования; 

- оценка эффективности и качества выполне
ния профессиональных задач в области 
обслуживания промышленного оборудова
ния; 

• эффективный поиск необходимой 
информации для эффективного вьшолне -
ния профессиональных задач, 
профессионального и личностного 
развития; 

• использование различных источников, 
включая электронные, для эффективного 
выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного 
развития; 

выбор и использование пакетов приклад
ных программ для разработки документа
ции по обслуживанию промышленного 
оборудования; 



OK 8 Самостоятельно определять задачи 
профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, 
осознанно планировать повышение 
квалификации 

ОК У Ориентироваться в условиях частой 
смены технологий в профессиональной 
деятельности 

- организация самостоятельных занятий при 
изучении профессионального модуля; 

- планирование повышения личностного и 
квалификационного уровня; 

- участие в профессиональных конферен
циях, семинарах; 

- анализ инноваций в области разработки 
технологических процессов по 
обслуживанию промышленного 
оборудования; 

- выбор оптимальных технологий в 
профессиональной деятельности. 

СПК 4.2 Осуществлять ремонт 
промышленного оборудования 

i 
I 

i 
i 

OK 1 Понимать сущность и социальную 
значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес 

- соблюдение соответствия перечня 
технологических операций по ремонту 
оборудования техническим условиям на 
текущий и капитальный ремонт 
оборудования; 

- определение неисправностей и методов их 
устранения; 

- знание основных свойств обрабатываемых 
материалов; 

- владение технологией сварки; 
- рациональное использование оборудования, 

специального инструмента; 
- правильность чтения чертежей, 

технической документации; 
- обоснованный выбор инструментов, 

оснастки; 
- соблюдение последовательности приёмов 

и технологических операций в соответст
вии с нормативно - технологической 
документацией; 

- осознанное проявление интереса к будущей 
профессии; 

- аргументированность и полнота объясне
ния сущности и социальной значимости 
будущей профессии; 

- активность и инициативность в процессе 
освоения профессиональной деятельности; 

- наличие положительных отзывов по итогам 
учебной и производственной практикам; 

- участие в студенческих конференциях, 
проектах, профессиональных конкурсах и 
т.п.; 



OK 2 Организовывать собственную 
деятельность, выбирать методы и способы 
выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество 

ОК 3 Принимать решения в стандартных 
и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность 

ОК 5 Использовать информационно-
коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и в команде, 
эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за 
работу членов команды (подчинённых), за 
результат выполнения заданий 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой 
смены технологий в профессиональной 
деятельности 

• рациональный, грамотный выбор и 
применение методов и способов решения 
профессиональных задач при ремонте 
промышленного оборудования; 

• оценка эффективности и качества 
выполнения профессиональных задач при 
проведении ремонта промышленного 
оборудования; 

• аргументированный подбор средств 
решения нестандартной профессиональной 

ситуации; 
• понимание и принятие решения; 

• целенаправленная работа с ПК и 
оформление результатов работы с исполь
зованием ИКТ; 

• экономически обоснованный выбор и 
использование пакетов прикладных 
программ для разработки документации по 
ремонту промышленного оборудования; 

• взаимодействие с обучающимися, 
преподавателями и. мастерами в ходе 
обучения на основе норм делового 
общения; 

• проявление готовности к обмену информа -
цией; 

• проявление уважения к мнению и позиции 
членов коллектива; 

• самоанализ и коррекция результатов 
собственной работы; 

• самоанализ и коррекция результатов работы 
членов команды (подчиненных); 

• оценка результатов собственной работы и 
результатов работы членов команды 
(подчинённых); 

анализ инноваций в области разработки 
технологических процессов по ремонту 
промышленного оборудования; 
технически грамотный и рациональный 
выбор оптимальных технологий при 
проведении ремонта промышленного 
оборудования. 




